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Das Harteprifgerat HardyTestUCI1500° (arbeitet nach dem UCI-Verfahren: Ultrasonic Contact Impedance
genormt nach ASTM A 1038) ist ein leichtes, portables, handliches und leistungsfédhiges Harteprifgerat fur die
schnelle und unkomplizierte Hartepriifung auch auBerhalb des Labors. Dank beleuchtetem, groRem Grafik-LCD-
Monitor sind alle Priifergebnisse sehr gut ablesbar. Das Hardy Test UCI1500° ist nahezu fiir alle Hartemessungen
an Stahl- und Eisenteilen mit vier unterschiedlichen Priifsonden lieferbar bzw. anwendbar. Das Gerét hat sich
speziell in der Harteprtifung an feinkdrnigen, dinnwandigen Materialien und Legierungen, nitrier-, einsatz-, und
hochfrequenzgeharteten sowie an chrombeschichteten Teilen und Teilen in der Galvanik, Kraftwerksindustrie,
Petrochemie, im Apparate-, Fahrzeug-, und Maschinenbau, in der Qualitatskontrolle sowie in der Stahlindustrie
bestens bewahrt.

riifungen ohne Eindriicke

Die Arbeitsweise: Merkmale und Ausstattung des HardyTest UCI1500°®
Das Gerét arbeitet nach dem UCI-Verfahren. UCI = stabiles Handmessgerat
bedeutet Ultrasonic Contact Impedance. Das Verfahren = hohe Genauigkeit
beruht auf einem Patent aus dem Jahre 1961. Die = fur alle metallischen Werkstoffe
Frequenz eines schwingenden Kérpers wird verdndert, = mit 4 anwendbaren Messsonden 10/20/30/50N
wenn dieser Korper Kontakt mit einer Fliche bekommt. = ermdglicht Messungen auf kleinem Raum
Auf die Hartepriifung angewendet, bedeutet dies, dass und unzugénglichen Stellen
die Eindruckoberflache die Frequenz eines schwingenden = fiir Messungen in jeder Position
Eindringkorpers verdndert. Es ist die Frequenzverschie- = groRer Messbereich
bung proportional aus der Wurzel der Eindruckober- = Speicher fiir 6000 Messungen
flache. = einfache Bedienung
= grolRer Grafik-LCD-Monitor

Die Vorteile: = Schnittstelle RS 232
= Kurze Prifzeiten, = Standardhéarteeinheiten programmiert (HRC, HB, HV,
= Kontaktfliche nur 1 mm HRA, HRB, HS, ob)
= 5 mm in einem Sackloch = 3 zusatzliche Harteeinheiten nach Wahl
= keine sichtbaren Eindriicke programmierbar
= geringer Einfluss der Masse und Dicke des zu = alle Prufrichtungen

prufenden Werkstiicks = Eindringkorper: Kegel aus Diamant mit einem
= Harteprtfung an schwer zuganglichen Stellen Winkel von ac= 136° (entspricht Eindringkdrper
= einfache Handhabung nach Vickers)

= direkte Anzeige
= Gerét portabel

= fur alle ferromagnetische Werkstoffe Standardlieferumfang:

= alle Priifrichtungen ohne Eingabe von = Gerdt HardyTest UCI1500° mit
Korrekturwerten Prifsonde 50N + Kabel

= Anzahl der moglichen Mesungen fir die Mittelwert- = Standard-Testblock HRC, HV
berechnungen (1-9) = Akku Block, 9 V

= Ladegerat
Technische Spezifikation = Schnittstellenkabel RS 232 und USB-Adapter
LGP Grafik-LCD-Monitor mit Hintergrundbeleuchtung, = Stabiler Serwce-Koff_er . o
e el HRC 15 A . = Software zur Datenlibertragung und fur Statistik
R Socelrie 1o vom Arvcierve - Bedienungsanleitung
Vickers HV 3 % vom Anzeigenwert
(ESYISEI CRIGVEEI  Rockwell 20 -70 HRC Option:
I u 5 = .
Brinell 50 — 460 HB = Prismen-Adapter
Vickers 240 - 940 HV

IS M Priifsonde auf dem Material positionieren,
Priifvorgang per Knopfdruck an der Sonde starten,
Messergebnis ablesen,

ol 6000 Werte
IVERCIEIRS Il Il 12 Faktoren fir unterschiedliche Materialien
AGPETCN IS ETCER M HRC, HB, HV, zusétzlich: HRA, HRB, HS
Neli sl Einzelwert, Min./Max., Mittelwert

WS [H  Standardsonde: Prufkraft 50N

Spezialsonde: Prifkraft 10N

Verkurzte Sonde:  flr Messungen an schwer zugénglichen Stellen
Ldnge 70 mm, 10N oder 50N

BEN I T oIV el ab 30 Micron

NICCEISCEON -8  Akku-Batterie, Betriebsdauer mit Beleuchtung 10 Stunden

. “ c\—\N Ik
VTSI (L x B x H) 150 x 80 x 30 mm (Anzeigegerat) ..
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(€14 incl. Sonde ca. 320 g, Lange 145 mm 2 GmbH

Herstellung und Vertrieb
von Messgerdten
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